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Stabobric®

Starzenie sie murow

.‘ Swieze na dtugi czas |

W razie zabrudzen (np. poprzez wptyw zjawisk atmosferycznych) mozna uzyskac i ozywic kolory fasad poprzez
mycie ich wodg pod wysokim cisnieniem. W kazdej fasadzie najpierw starzeje sie zaprawa w spoinach (fuga).

| ich pielegnhacja

Mury Stabobric® wykonane na cienkiej spoinie sg gwarancjg, ze procesy starzenia budowli bedg przebiegac
o wiele wolniej. Stosowane mineralne barwniki (pigmenty o dobrej jakosci, uzyte do zabarwienia masy
betonowej) gwarantuja trwaty efekt kolorystyczny.

Roosens Betons to synonim W|edzy w ROOSENS

Przedstawione zdjecia wykonano w odstepie 22 lat - jest to najlepszym dowodem
na to, ze produkty Roosens Betons nadajg budowlom charakter dtugowiecznosci.




MISJA

Innowacyjnosc¢ produkcji materiatow budowlanych to nasza misja. Od ponad 100 lat wyroby Roosens Betons s3 na rynku
europejskim a od 15 lat w Polsce. Dzisiaj nasze wyroby sg waing czescig sktadowa metod w budownictwie i umozliwiajg
wiasciwe wykonanie robét budowlanych zarowno pod wzgledem jakosciowym jak i ekonomicznym. Od poczatku istnienia
z pasjg produkujemy materiaty budowlane poszukujgc jednoczesnie nowatorskich rozwigzan w procesach inwestycyjnych.
Gtownymi kryteriami w poszukiwaniu tych rozwigzan sa:

- jakosc i trwatos¢ produkowanych materiatow
- minimalizacja kosztow i czasu budowy
- dazenie do prostoty w budowie

Naszg pasjg dzielimy sie z naszymi Partnerami - uczestnikami procesu inwestycyjnego (biura projektowe, firmy budowlane
i hurtownie materiatdéw budowlanych). Korzystajac z diugoletniego doswiadczenia proponujemy Panstwu to co najlepsze
w budownictwie.

MY WIEMY JAK | DLACZEGO

Proponujemy najlepsze rozwigzania z przesztosci i faczymy je z najnowszymi technologiami terazniejszosci. Wykwalifikowany
zespot fachowcow zawsze do dyspozycji, ktéry stuzy pomocg naszym Klientom w doborze produktéow. Szeroki asortyment
wyrobow Roosens Betons i jego cechy, kompetencja naszych pracownikow jest nie do przecenienia przy planowaniu kazdej
inwestycji. ldgc caty czas do przodu nie zapominamy o najwazniejszym, czyli o jakosci i cenie naszych wyrobow. Doktadamy
wiele staran o zachowanie i ochrone srodowiska naturalnego.

W przesztosci producenci materiatéw elewacyjnych nie byli w stanie zaproponowac betonowych elementdow elewacyjnych
o estetycznym wygladzie, w réznych kolorach i o wysokiej jakosci. Natomiast wyroby fasadowe z kamienia byty drogie
i bardzo pracochtonne w obrobce | murowaniu.

Dostosowujgc asortyment do wymagan klientow przenieslisSmy na rynek polski doswiadczenie i technologie z belgijskie]
firmy Roosens Betons Betorix i rozpoczelismy produkcje betonowych elementéw elewacyjnych - powszechnie stosowanych
w Europie Zachodniej.

GtOWNE ZALETY TYCH WYROBOW TO:

- Elementy o fakturze gtadkiej i tupanej, réznobarwne i réznej wielkosci nawet do + 12 sztuk na m?.

- Wysoka trwatos¢ wyrobdw tupanych o wytrzymatosci 20 Mpa.

- Stosowane moduty pozwalajg na wykonanie elewacji bez uciazliwych i czasochtonnych docinek.

- Nasze wyroby tupane proponujemy w bogate] palecie barw z duzg domieszkg kamienia naturalnego.
- Umozliwia to tym samym tworzenie nieskoriczonych ilosci kombinacji w wygladzie fasady.
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Informacje o wyrobie
Cegta tupana

Stabobric®

SPOSOB WYKONANIA MURU - SYSTEM TRADYCYJNY - BEZ SPOINOWANIA

Opatentowany system Stabobric® umozliwia optymalne dozowanie zaprawy.

Stabobric® PATENT NR EP 2007/060008

zwykta zaprawa
murarska

PROWADNICA
listwa do

dozowania d
PROWADNICA
ZAprdaty listwado—|
dozowania
zaprawy

zwykta 7
zaprawa
murarska

Mury Stabobric® charakteryzujg sie tym, ze spoiny sg
bardzo waskie co przekfada sie na podkreslenie aspektu
masywnego wygladu sciany. Zaleca sie uzycie do muro-
wania gotowych zapraw barwionych strukturalnie.

iy el T

MODEL CHRONIONY NR 000593314-0001/0009

Wprawa murarza polega przede wszystkim na
wtasciwym dozowaniu ilosci zaprawy koniecznej
do wigzania miedzy sobg cegiet.

Optymalny system dozowania Stabobric®
gwarantuje precyzyjne uzycie (dawkowanie)
ilosci zaprawy murarskiej.

- zebra stabilizujgce

zebra
stabilizujace

wgtebienie
wzmacniajgce

Cegta Stabobric® posiada zebra stabilizujgce, umozliwiajac
wznoszenie wysokich scian (muréw) bez przerw techno-
logicznych. Dodatkowe wglebienie u podstawy cegly
uniemozliwia jej przesuniecie (przemieszczenie) a jedno-
czednie zwieksza sie wytrzymatosc na dziatanie naprezen
bocznych.




llustracja praktycznego wykonania sciany (muru)
z wykorzystaniem cegiet Stabobric®

Pierwszg warstwe Stabobric® nalezy utozy¢ na warstwie zaprawy o grubosci od 10 do 20 mm.
Nalezy zachowac uktad wigzania, pierwsza warstwa cegiet musi by¢ idealnie potozona
z przesunieciem o 200 mm. Nastepna warstwa musi by¢ dopasowana zgodnie z zachowaniem
pozadanego wigzania cegiet. Przy nietypowym wigzaniu cegiet, murowanie jest catkowicie dowaolne.

[ 2 B
Uktadanie zaprawy murarskiej pomiedzy listwami
dozowania (prowadnicami).

Wyrdwnanie nadmiaru zaprawy.

Po zdjeciu prowadnic warstwa zaprawy
jest doskonale wymierzona i rowna.

Umieszczanie i ustawianie cegiet.




Modele,
kolorystyka i sktad

Stabobric®

Cegta podstawowa Cegta naroznikowa

9,7 cm

format: wysoko$é/diugosé (tacznie ze spoing)

Kolorystyka i sktad

WAPIEN | SZARY CEMENT KWARC | BIALY CEMENT WAPIEN | BIALY CEMENT
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1. Oszczednos¢ czasu

- Format 20X10X10 cm = 50 cegiet/m?

Zalety cegty

Stabobric®

- UWAGA: Modut 20x10x10 cm z cienka spoing odpowiada cegle 19x9x9 cm + 1 cm spoiny poziomej (fugi)
- Brak spoinowania murarskiego - brak fugi poziomej i pionowej

- Wydajnos¢ i tatwosé uktadania/murowania

- Cegta naroznikowa (dwie powierzchnie tupane)

2. Zysk [/ oszczedno$é zaprawy
Minimum 2x mniej zaprawy dzieki optymalnemu dozowaniu i geometrii cegty.

format:
wysokos$é/dtugosc
{tgcznie z fugg)

StabO bl'i C® cegla tupana

Zuzycie zwyktej zaprawy murarskiej

kg/m?

grubosé: 10 cm 21,9

I/m?

LI.5

kg/m?

223,4

I/m3

1176

KOSZTY FUGOWANIA

Stabobric® cegta tupana lub gtadka <

Cegta tradycyjna
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Osiqgi / udoskonalenia

1. Dane techniczne

wymiary (dtugosé x wysokos¢ x szeroko$€): 20x10x10 cm

odpornosé na sciskanie:
po 7 dniach: 15
po 28 dniach: 20

Masa objetosciowa (kg/m3): 2200
Réznice wymiarow z powodu kurczenia i pecznienia: < 0,45

Wspétczynnik absorpcji wody: < 6
Odpornosé na ogien (h): 1

Wartos¢ przewodnictwa cieplnego ceglty w warunkach
wewnetrznych: 1,44

Wartosé przewodnictwa cieplnego cegly w warunkach
zewnetrznych: 1,86

di x wys xszer | fbm?7 fbm 28 q £ Cw,s Rf Aui Aue Gruba
{cm) (w7 dni) | (w28dni) (kg/m3) | (mm/m) | (g/m?5s) (h) (W/m.K) | (W/m.K) P
20x10x10 15 20 2200 < 0,45 <6 1 1,44 1,86 1

fbm - érednia znormalizowana wytrzymatosé na sciskanie {(MPa)
q - gestos¢ (masa objetosciowa w stanie suchym)

€ - odchytki wymiardw dla rozszerzalnosci liniowej

Cw,s - wspotczynnik absorpcji wody przy podcigganiu kapilarnym

Rf - odpornosc ogniowa
Aui - wspotczynnik przewodzenia ciepta wewnatrz
Aue - wspotczynnik przewodzenia ciepta zewnatrz

ABSORPCIA WODY

Stabobric® cegta tupana lub gladka <

Cegla tradycyjna

W porownaniu z podobnymi produktami dostepnymi na rynku, wyroby Stabobric®
charakteryzuja sie bardzo niskim wspatczynnikiem absorpcji wody (<6g/m2.s)
spowodowanej podcigganiem kapilarnym w nastepstwie czego podwyzsza sie

poziom izolacji przeciwwilgociowej budowli.

2. Tolerancja wymiarow

Normy Odchytka srednia
+1/-3mm +1/-2mm Diugosé
+1,5/-1,5 mm +1/-1 mm Wysokosé
<2mm < 0,5 mm Odstep

3. Informacje dodatkowe

df x wys x szer Mrozoodpornoéé Waga / szt.  Sztuki / m?
(cm) (kg) (sztuki)
20x10x10 Tak 3,75 50

-l

PLASKOSC | ROWNOLEGLOSC POWIERZCHNI

Stabobric® cegta tupana lub gtadka > Norma

\Do W ENERIE

Odpornosé na naprezenie styczne: 0,3 N/mm?
Reakeja na ogien: Euroklasa Al
Wspdlezynnik dyfuzji pary wodnej: 5/15

Nr patentu: EP2007/060008
Nr modelu: 000593314-0001-0009
Whynalazca: Agostino Di Trapani
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Q Konstruktywna jakosc

1. Czystosc

System optymalnego dozowania zaprawy zapewnia wykonanie scian bez zabrudzen powierzchni fasadowych
(elewacyjnych), czyli po zakoriczeniu prac murarskich sciany przyjmujg forme stanu wykornczonego.

Powierzchnia miedzy izolacjg

a murem fasadowym pozostaje
czysta (wolna od nadmiaru
zaprawy)

Strona wewnetrzna sciany Strona zewnetrzna sciany

2. Certyfikaty
Stabobric jest zgodne z normg PN EN 771-3

JAKOSC KONSTRUKTYWNA

Stabobric® cegta tupana lub gtadka > Cegta tradycyjna

o vvwreosensgl . =
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Wyglad sciany

Stabobric® cegta tupana powstata w wyniku
wielu lat pracy i doswiadczenia firmy Roosens
Betons.

Proces koloryzowania (barwienia) strukturalnego
pigmentami | kategorii gwarantuje dfuzsza
zywotnos¢ barw.

Kompozycja sktadnikéw na bazie szlachetnych
materiatow jak kwarce i wysokiej jakosci zwiry
jest gwarancjg najwyiszej jakosci wyrobdéw
tupanych.

Sciany (mury) wykonane z cegiet tupanych
Stabobric® wygladajg jakby byly wymurowane
z naturalnego kamienia i s3 bardzo masywne.

vA ¢

Estetyka cegty

Stabobric®

Efekt swiatfa i cieni

Atutem scian wykonanych z elementéw
Stabobric® jest fakt, ze podlegajg efektowi
swiatfa i cienia. Oznacza to, ze z godziny na
godzine fasada ozywia sie i zmienia w doskonatej
harmonii z porami roku.

swiatto dzienne o 15 godzinie Swiatto dzienne o 20 godzinie

o s
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NADPROZA

WARSTWA ELEWACYJNA MUSI MIEC WEASNE NADPROZE NIEZALEZNE OD NADPROZA W WEWNETRZNEJ WARSTWIE NOSNEJ.

Wykonanie elewacji budynkéw z betonowych cegiet tamanych elewacyjnych jest stanem catkowicie wykorczonym.
Czesto wiasnie tak wyjgtkowy i estetyczny wyglad elewacji przesgdza o wyborze wykonania sciany w technologii
tréjwarstwowej. Problemem w tej technologii jest osadzenie nadprozy w taki sposéb, aby nie tylko spetnione byty
parametry wytrzymatosciowe ale takze nie zepsuto to efektu wizualnego.

W nadprozach o rozpietosci do 3 m stosuje sie proste zbrojenie w ksztafcie drabinki. Przed montazem nadproza
konieczne jest wykonanie szalowania z podstemplowaniem. Betonowe cegly tupane jako element nadproza muruje sie
najczesciej pionowo z potdwek (na rolke) o dtugosci 19,5 cm. Na gérnej warstwie betonowych cegiet uktada sie zbrojenie
w ksztatcie drabinki z podwieszonymi strzemionami stalowymi. Strzemiona rozktadane sg w pionowej spoinie betonowe;j
cegty.

Przy nadprozach o wiekszej (powyzej 3m) rozpietosci stosuje sie specjalne wsporniki, kotwione w nadprozu Sciany
nosnej. Majg one stalowy pulpit, na ktdrym ustawia sie cegly nadproza sciany elewacyjnej. Wéweczas pulpit ten pozostaje
widoczny w gérnej czesci wneki okiennej lub drzwiowej. Podczas murowania takiego nadproza, pulpit powinien by¢ od
spodu podparty stemplami, ktére mozna usungé dopiero po zakonczeniu murowania catej sciany.

Mozna réwniez zastosowac wspornik, ktéry ma pulpit z wypuszczonymi w dét strzemionami. Murowanie takiego
nadproza wyglada wéwczas identycznie, jak w przypadku drabinki zbrojeniowej ze strzemionami. Réznica polega tu tylko
na tym, ze zamiast drabinki mamy stalowy ptaskownik, zakotwiony w nadprozu Sciany nosnej co zwieksza wytrzymatosc
takiego nadproza. Opisane wsporniki systemowe sg bardzo wygodnym rozwigzaniem, gdy musimy wykona¢ nadproze
okna naroznego.

Oferujemy takze prefabrykowane nadproze do Sciany elewacyjnej. Firma ROOSENS BETONS wykonuje je z betonu
barwionego w kolorach wyrobdéw tupanych. Nadproza takie majg juz wkomponowane zbrojenie, przeznaczone sg tylko
do murow fasadowych. Nadproze opiera sie na murze i mozna kontynuowad wznoszenie ciany. Jedynie w niektorych
przypadkach, gdy mamy do czynienia z naprawde duzej rozpietosci nadprozami moze wystapi¢ koniecznos¢ kotwienia
(podwieszenia) ich do nadproza $ciany nosnej.

W kazdym z opisanych rozwigzan wazne jest odpowiednio przygotowane miejsce oparcia nadproza na murze po
bokach otworu. Dtugos¢ oparcia nadproza na murze nie moze by¢ mniejsza niz 20 cm z kazdej strony. Montaz nadprozy
pod wzgledem konstrukcyjnym nalezy zawsze konsultowac z projektantem, gdyz zalezy to miedzy innymi od rozpietosci
otworu i wysokosci sciany nad nim.

Zbrojenie podokienne.

W dokumentacji technicznej (projekcie), oprécz nadproia czesto uwzgledniane jest tez zbrojenie strefy podokienne;j.
Najprosciej jest wykonac je z ptaskich drabinek ze stali nierdzewnej - zbrojenie MURFOR. Drabinki takie umieszcza sie
w 2-3 spoinach poziomych pod oknem (decyzje o liczbie i rozmieszczeniu drabinek powinien podjaé¢ projektant lub
kierownik budowy). Dtugos¢ takiego zbrojenia powinna by¢ wieksza od otworu okiennego zazwyczaj okoto 30-50 ¢cm po
obu jego stronach. Mozna tez wykonac zbrojenie z ptaskownikdw stalowych lub pretéw zbrojeniowych, pod warunkiem,
ze mur wykonujemy ze spoing tradycyjng grubosci 1-2 ¢cm, a nie grubosci 2-3 mm co eliminuje zaprawe klejowa.
Woweczas, o ile pozwoli na to materiat, z ktérego murujemy Sciane, trzeba takie zbrojenie umieszcza¢ we wgtebieniach
wykonanych w elementach nadproza.

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA SYSTEMU MURFOR
wiecej informacji na stronie: www.roosens.pl

() o ) i i) [ e i

Wskazane jest zastosowanie ciggfego pasma zbrojenia Murfor® nad otworami drzwiowymi i okiennymi
oraz pod otworami okiennymi co umozliwi eliminacje zarysowan w tych miejscach.




PRZYKLADY ZASTOSOWANIA ZBROJENIA SYSTEMU MURFOR

Mur z cegty tupanej Stabobric®
ze zbrojeniem systemu Murfor

Mury bez przewigzan

Mur podwdéjny Mur szczelinowy

bez przewigzan zizolacja




IZOLACJA MURU FASADOWEGO PRZED WILGOCIA PONIZE) POZIOMU GRUNTU

Cegta Stabobric® dostepna w szesciu kolorach

Izolacja termiczna

f Mur nos$ny - Pustak P24KS keramzytowy

Folia izolacyjna

Ptyty stropowe Roosens

Izolacja muru fundamentowego

Bloczek fundamentowy

IZOLACJA POZIOMA NAD OKNAMI | DRZWIAMI

: ! ) Nad kazdym nadprozem nie zapominamy dodac
|20Iac%termtczna

KOTWY faczace izolacji poziomej na catej jego diugosci. Potaczona
mur konstrukeyjny ona jest przez izolacje termiczna z murem
z murem fasadowym konstrukcyjnym. Pozwala to na ewakuacje skroplin
‘[:L;SL?]WC':]TV e piome wody, ktéra sptywataby na okna lub drzwi.
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kapinos na zablokowanie splywu wody.
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PARAPETY

Whykonuje sie je najczesciej z betonu lub z kamienia naturalnego jakim jest granit o grubosci okoto 5-6 ¢cm. Parapet
powinien mie¢ spadek min. 15 stopni. Osadza sie go na zaprawie cementowej na murze fasadowym. Szerokos¢ parapetu
to 16-17 ¢m - ckoto 2 cm pod oknem, ktére osadza sie na parapecie kamiennym.

WYKWITY

Pojawienie sie wykwitdw wapiennych zwykle nie moze by¢ powodem reklamacji. Polskie Normy dotyczgce wyrobdw
betonowych oraz Aprobaty Techniczne Instytutu Badawczego Dréog i Mostow dopuszczajg wystepowanie wykwitow
wapiennych jako naturalnego procesu dojrzewania betonu i nie majg wptywu na wtasciwosci techniczne wyrobu.
Mechanizm powstawania wykwitow jest procesem ztozonym i skomplikowanym. Gtéwng ich przyczyng jest obecnos¢
rozpuszczalnych soli (wapiennych), ktéra w wyniku dyfuzji i odparowania pary wodnej pozostawia biaty nalot.

W celu przeciwdziatania powstawaniu wykwitow nalezy:

- stosowaé odpowiednie elementy elewacyjne o wysokiej mrozoodpornosci i optymalnie matej nasigkliwosci (cegla
elewacyjna Stabobric® o nasigkliwosci ponizej 6%).

- stosowac zaprawe zapewniajaca szczelnos¢ warstw a ponadto zaprawa po zwigzaniu nie powinna wykazywac spekan.

KOTWY - tACZNIKI

Ze wzgledu na obcigzenie parciem i ssaniem wiatru Sciany ostonowe musza by¢ kotwione do warstwy konstrukcyjnej.
Pionowy odstep pomiedzy kotwami powinien wynosi¢ 400 mm, poziomy - 400 mm. Na kazdy metr kwadratowy muru
powinno przypadac¢ minimum 8-9 kotew, a dodatkowe kotwy (15 cm od krawedzi, po trzy sztuki na kazdym metrze jej
dtugosci) nalezy zastosowac wzdtuz narozy scian, wzdtuz goérnej krawedzi sciany, przy szczelinach dylatacyjnych oraz
otworach okiennych i drzwiowych.

Kotwy wykonuje sie z pretow ze stali nierdzewnej o $rednicy 4-6 mm. Mozna tez stosowac gotowe kotwy przeznaczone
do tego typu Scian. Minimalne zakotwienie ich w murze wynosi 5 cm, ale zalecane to 6-8 cm, koncéwki kotew powinny
miec przynajmniej 3 cm zagiecia.

Aby zabezpieczy¢ mur przed przedostawaniem sie wody wzdtuz kotew miedzy warstwami $ciany, na kotwy zaktada sie
krazki dociskowe z kapinosem. Krazki umozliwiajg docisniecie materiatu termoizolacyjnego do sciany nosnej, a dzieki

kapinosom woda Scieka w dét szczeliny (nie zawilgacajgc materiatu termoizolacyjnego). Nalezy pamietac, iz tylko sucha
i odpowiednio dociénieta do muru konstrukcyjnego izolacja termiczna spetnia swoje zadanie.

DYLATACIE

Nie stosujemy dylatacji pionowej. Odstepy 1 mm miedzy cegtami Stabobric® wystarczajg na uzyskanie wymaganej
dylatacji - 5 mm na diugosci 1m muru jest wystarczajgca dylatacja.

Bezspoinowa elewacja pionowa odznacza sie takg samg skutecznoscia jak zwykly mur.
Przeprowadzone badania wykazaty, ze przez otworki pionowe grubosci okoto 1 mm nie przenika woda w gtgb muru.
Ponadto ze wzgledu na lepszg wentylacje, elewacja wykonana z cegty Stabobric® jest znacznie szybciej sucha.

Nie stosuje sie rowniez zadnych kratek wentylacyjnych, a przy tak matej przestrzeni miedzy cegtami niemozliwe jest
zagniezdzanie sie réznych owadéw w ich wnetrzu.
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